A folia csikokat vizszintesen fektesse a tetdre! A fektetest
alulrol kezdje, hogy az egyes folia rétegek a tetd lejtésének
megfeleléen fedjenek egymasra!

A tet6fdlia csak megfeleléen szilard aljzatra (pl. teljes
fellletl deszkazatra) fektethetd!

Az alatéthéjazatot a vizcseppent6 lemezre kell ravezetni és
a specialis SKL tubusos ragasztoval raragasztani.

A tet6folia az eresz vonalaban a tet6héjazat aldl nem loghat
ki(az UV sugérzas karositja).

A ragasztas helyét kézzel, vagy nyomdhenger segitségével
préselje 6ssze.
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BEEPITESI UTMUTATO

OUATTRO és rendszertartozékai

A folia csikokat a hatoldalukon talalhato integralt
ragasztécsikkal, ideiglenesen rdgzithetjik az alatdmasztod
deszkazathoz. Ez megkonnyiti a tetéfélia hegesztéseét,

mivel a szél nem tudja azt munka kozben felemelni és
elmozditani. A tet6folia feldolgozasi hémérséklete +5 °C és

+40 °C k6z6tt van.

(D A ragasztocsik tartos rogzitésként nem, csak ideiglenes
rogzitésként hasznalhatd! Az alatéthéjazaton talalhato
minden toldast, attdrést és csatlakozast hegeszteni kell!

(D A csatlakozo fem feliileteket (pl. cseppentélemez) a
ragasztas el6tt QSM oldoszerrel egy toréruha segitségével
attordlve, eltavolithatok a fellleten talalhaté olajok és
egyéb szennyezddések. Ugyanigy a ragasztas helyén a folia
felUletét attordlve el6készithetd annak anyaga a jobb
ragadas érdekében!
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l.variacié: A hosszanti és keresztiranyu varratok
hegesztése QSM olddszeres ragasztoval és nyomodhenger
segitségével torténik. A ragasztét 15 masodpercig
levegéztetni kell, majd az atfedést a nyomohenger
segitségével er6s nyomassal 0ssze kell préselni!

A hegesztések vizzarésagat minden esetben ajanlott
ellenérizni! A nem megfelel6 terliletek késébb javithatok.

A QSM oldoszeres hegesztészer dobozan lévd biztonsagi
el6irasokat be kell tartani!

A felhasznalas utani ecsetpalackban talalhaté maradek
OSM oldoszert mindig vissza kell onteni az eredeti
taroléedénybe!
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2. variacio: A hosszanti és keresztirdnyu varratok
hegesztése hélegpisztollyal és nyomohengerrel térténik. A
holégfuvoval torténd Osszehegesztés kb. 240-250 °C
hémérsékleten tortenik. A forré levegésugarat egyenletes
sebességel, csusztatva kell végig huzni az atlapolandd
felUletek kozott, melyeket nyomohengerrel kell egymashoz
préselni!

A hegesztések vizzarosagat minden esetben ajanlott
ellenérizni! A nem megfelel6 terlletek késébb javithatok.

Tipp: Soha ne hagyja a hélégpisztolyt egy helyen hosszabb
ideig, mert ez az anyag sérllését okozhatja.

Viseljen védOkesztylt a hdlégpisztollyal végzett munka
soran!

(D Mindkét modszernél a hossz- és keresztkdtések hegesztése homogén maodon, legalabb 10 cm-es atfedéssel,
legalabb 4 cm-es szélességben torténik. A hegesztési terlletnek szaraznak és szennyezdédéstol mentesnek kell lennie!

A vizhatlan alatéthéjazatot az ellenlécek felett at kell

vezetni. Ennek készitését megkonnyiti a trapéz
keresztmetszetld ellenlécek hasznalata, ami kialakithato
két haromszog alaku léc darabbal térténd kiegészitéssel is!
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Az ellenléc sapkat a trapéz alaku ellenlécek kdzepére kell
helyezni és az alatta elhelyezkedd QUATTRO foliaval
hélégfuvd vagy OQSM gyorsragasztd segitségevel kell
osszeforrasztani.

Az ellenlécek also felét csak a vapak mentén kell eltakarni,
az eresz mentén nyitva kell hagyni. Az ellenlécek felsé felét
minden esetben le kell takarni.
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A tetdfoliat a szegélyek mentéen fel kell hajlitani az
ellenlécek tetejére. A tetéfdlia az ellenléchez az SKL
ragaszto segitségevel rogzithetd.
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Kémeények csatlakozasanal a QUATTRO kils6é sarokelem
kialakitasa biztositjia az el6irt atfedés meglétét. A
sarokelem a felépitmény meéretetdl fliggéen koénnyen
méretre vaghato olloval vagy késsel.

A felépitményhez torténd ragasztashoz hasznalja az SKL
ragasztot! A sarokelem sikbol kiallo éleit gondosan simitsa
ki a hélégfuvo és a nyombdhenger segitségével, hogy ne
képezzen akadalyt a viz folyasi irdnyaban!

Az egyes sarokelemek egymashoz hegesztésénél is min. 10
cm-es atfedést eés min. 4 cm-es hegesztési szélességet
kell alkalmazni!

Amennyiben a sarokelemek a felépitmény méretébdl
adodoan nem fednének egymasra a megfeleld mertéekben,
ugy a két sarokelem kozé egy méretre vagott QUATTRO fdlia
darabot kell beépiteni.

A QUATTRO folia mindkét oldala hegeszthetd, igy
rugalmasan hasznalhatoé a folian keletkezd serilések
javitasarais!

(@ A nemzeti szabalyozasok (példaul ZVDH, ONORM vagy SIA szabvanyok), valamint a nemzeti és eurépai szabvanyok

(példaul DIN vagy EN) el6irasait be kell tartani.

+ A termék beépitéje felel6s a szerelési Utmutato6 szerinti beépitésért és beszereléséért, valamint a megfeleld tomitettség

kialakitasaért.

« ACREATON South-East Europe Kft. nem vallal felel6sséget a nem megfelel§ beépitésbdél eredd karokert

A tetéfoliak anyaga olajoknak (pl. kendolaj), favédo anyagoknak és szerves oldészereknek nem ellenallé!
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